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Service-Einstellung fiir Sabafon TK 84

A) Mechanik
1. Kupplung

U,
Die Hohe der Bandteller wird mittels Lehre im Werk eingestelit. Die
Anzahl der Unterlegscheiben ist bestimmend fir die Héhe. Bei richtiger
Einstellung muf3 das Tonband frei in der Mitte zwischen den Spulen-
armen und in die Bandfihrung einlaufen,

Der Bandzug der rechten Kupplung bei Wiedergabe und Aufnohme wird
am Kern (60 mm ¢) einer aufgelegten Leerspule gemessen. Ein aufge-
wickelter Faden wird mit einer Federwaage verbunden, entsprechend dem
Kernradius von 3 cm mufl die Federwaage einen Bandzug von 40 bis
50 Gramm messen.

Zum Uffnen der Kupplung wird der Bandteller abgeschraubt. Nach dem
Aufsetzen des Bandtellers muf3 der Zapfen im Schnellauf mit drei Fingern
gefuhrt und genau zentriert werden. Erst dann werden die Befestigungs-
schrauben wieder fest angezogen,

2. Bandfihrung

Fiohrungsbolzen, Tonwelle, Andruckrolle, Umlenkbolzen und Képfe mis-
sen senkrecht stehen. Die waagerechten Fihrungsstifte missen in der
Héhe so stehen, daf} ein stérungsfreier Banddurchlauf méglich ist.

Der Tonkopf wird mit der Justierschraube bei Wiedergabe des 9 KHz-
Justierbandes auf Spannungsmaximum am Ausgang eingestellt. Nach der
Tonkopfjustierung wird das Abschirmplattchen auf die Kopfhaube ein-
justiert,

Der Bandandruckhebel wird mit der Stelischraube so justiert, dafl am
Hebelende (rechter Umlenkbolzen) eine Kraft von 150 bis 200 Gramm
wirkt. Der Anschlag fir den Bandandruckhebel ist fest eingestellt, so daf3
die Umschlingung am Léschkopf 12 Grad und am Tonkopf 16 Grad betrégt.

Der Bandzug der Tonwelle betrdgt bei Wiedergabe ungefdhr 450 Gramm.
Der Bandzug wird unter langsamem Mitgehen der Federwaage gemes-
sen. Die Feder am Andruckmagnet muf} in die dritte oder vierte Vertie-
fung eingehakt sein. Bei richtiger Einstellung des Bandzugs mit der
Justierschraube am Mitnahmehebel muf} bei angezogenem Anker zwischen
Ankerblech und Mitnahmehebel ungefédhr 0,3 mm Abstand sein.

3. Bremsen

Zum Einstellen der Korkbremsen missen die Bremsstangenq:u ing
Die Bremsen dirfen in der Lagerung nicht klemmen. Die F r
3 r

Bremse wird so eingestellt, bis eine Bremskraft von ungefdhr

Einstellmuttern an den Bremsstangen werden die Bremsen bei Wieder-
gabe oder Aufnahme so eingestellt, daf3 sie am Anlagepunkt um 0,6 bis

5. Schneller Vorlauf

Der Hub wird wie beim schnellen Ricklauf eingestellt. Der ‘Druck des

Vorlaufrades cuf die Kupplung muf3 bei aufgelegtem Zahlwerkriemen

30 Gramm betragen. Der Druck wird mit der Federwaage am Lager-
pfen des Vorlaufrades gemessen. Nach Lésen des Federwinkels kann
it ger Justierschraube der Druck verdndert werden. AnschlieBend wird

‘l@!es?‘hroube am Federwinkel wieder angezogen.

6. Rutsd

&
Die Rutschkuppgu Motor besitzt an der Oberseite drei Justier-
schrauben, mit dede Drehmoment der Kupplung eingestellt werden
kann. Das Drehmorffen ischen Kupplung und Motor soll ungefdhr

1000 cmg betragen. Es wifd hei festgehaltenem Motor mit der Feder-
waage gemessen. Beim Jusfieren @lle drei Justierschrauben gleich-

maBig eingestellt werden, Die Sch missen anschlieBend mit Lack
gesichert werden. 0

7. Wartung C

Alle drehenden Teile des Gerdtes laufen in s schpwerenden Sinter-
lagern. Zum Nachélen der Kupplung dirfen nur we 6 n Spezial-
8l (Clavus 17) in die offenen Sinterlager gegeben we Ubrige
Sinterlager werden mit Teresso 43 nachgedlt. Das Spurld A
Achse der Tonwelle wird mit Hypoid Viscobil 90 gefettet. Zum' S

aller anderen gleitenden Teile wird Box-Fett ,normal” (Herst.: Lusin-
NUrnberg) vorgeschrieben,

B) Elektrisch

Alle MeBwerte beziehen sich auf eine Netzspannung von 220 V/50 Hz.
Die Funktion des Gerdtes muf3 bei + 109, Netzspannungsdnderung ge-
wdhrleistet sein. Es ist darauf zu achten, daf’ bei der Messung keine
kapazitive oder ‘magnetische Fremdeinstreuung vorhanden ist. Alle Mes-
sungen muissen bei normaler Betriebstemperatur durchgefihrt werden,
(3 Minuten vorheizen).

1. Tonkopfjustierung

9 KHz-Justierband auflegen, RV an 20 KOhm-Ausgang. Spur 1 wieder-
geben und den Tonkopf mittels Justierschraube auf Spannungsmaximum
am Réhrenvoltmeter einstellen. Bei richtiger Stellung des Tonkopfes muf3
der Spalt etwa 0,2 mm iber das Band hinausragen.

2 Kopfstrome

gnetisierung ca, 55 KHz. Die Kontrolle der HF-Strome erfolgt indirekt

erreicht ist. Die Messung wird am Kern (60 mm ¢) einer aufgel |@ .
Leerspule mit der Federwaage in Ablaufrichtung durchgefihrt. Mit d %-Sirom (1 KHz) ca. 70 pA (Vollaussteuerung). L&schstrom und HF-Vor-

0,8 mm liften. Die Bremsen missen so eingestellt sein, dafl sie bereits
liften, bevor beim Schnellauf die Ubertragungsrdder den Antrieb be-
rihren und bevor bei Wiedergabe oder Aufnahme die Andruckrolle an
der Tonwelle anliegt,

Die Feder des Sperrsegments wird so eingestellt, bis am Ende des Sperr-
segments ein Druck von 8 bis 12 Gramm vorhanden ist. Zum Messen
wird das Sperrsegment um ungefdhr 10 Grad zuriickgeschwenkt.

4, Schneller Ricklauf .

Der Hub wird durch Andern der Lédnge der Verbindungslasche zwischen
Taste und Schnellaufhebel eingestellt. Bei der Halfte des Tastenhubes
missen die Ubertragungsréder die Rutschkupplung und die Kupplung -
gerade beriihren. Die Ubertragungsrdder missen so eingestellt sein, daf}
bei festgehaltener Rutschkupplung {am Motor) die Abzugskraft gréfier
als 600 Gramm ist. Die Messung wird mit der Federwaage am Kern
(60 mm @) einer Leerspule ausgefuhrt. Die Justierung erfolgt durch Biegen
der Haltefeder am Hebelende,

T essen der Spannungsabfdlle an den Képfen:

HF- nifyng am Tonkopf 145 V
HF-Spa Léschkopf 43 — 46 V
Mit Trimme 4) gvird der Vormagnetisierungsstrom eingestellt. Beim

Nachregeln die itige Verdnderung des Ldschstroms beachten!

3. Aussteverung
Taste , Aufnahme” dricken, kﬂd schivindigkeitsschalter 19 em/Sek.,
Mischregler 9 vollauf, Mischregl v, Tongenerator 333 Hz am Ein-
gang. Bricke (siehe Schaltbild) vor @ensolz entfernen und durch
Wi iderstand 100 Ohm * 2 9/, ersetzen, Ko rch Isolierfolie tren-
nen (HF abschalten).

Eingangsempfindlichkeit bei einem
100 Ohm) und 333 Hz

Kopfstrom vo 7@5 7 mV an

Radio
Mikrofon } = 3mv &
Platte =< 500 mV e

iedergabe:
19 em/s
5 cm/s

Bei 70 11A-Kopfstrom EM 84 auf Vollaussteverung mit Regler E 801 (am
Netztrafo) einstellen. Nach der Messung Bricke wieder kurzschliefen.

4. Fremdspannung
RV an 22 KOhm-Ausgang
AnschluBB: Diodenkabel (C = 130 pF)

Wiedergabe: mit Tonkopf 19 cm/s l
9.5 cm/s <7mV
4,75 cm/s I
Stérspannungsabstand > 40 db

(bezogen auf Vollaussteverung 333 Hz.)

5. Frequenzgang ,Uber alles”

Tongenerator (Quellwiderstand 100 KOhm)

Anschluikabel an Eingang

(C 130 pf) } «Radio”

Bezugswert: 333 Hz/0 db,

Band : LGS-Normalband.

Aufnahme : Eingangsspannung etwa 1 mV vor Quellwiderstand

100 KOhm konstant von 40 Hz bis 20 KHz
Bandgeschwindigkeit: 19, 9,5 und 4,75 em/s

Frequenzgang
40 bis 20000 Hz
40 bis 16000 Hz

G Is 40 bis 8000 Hz
zuldssige Tgleranz + 3 db

6. Klirrfaktor

LGS-Normalband auflegen

Taste ,Aufnahme” dricken
Tongenerator am Eingang ,Radio”
EM 84 auf Vollpegel einregeln

Aufnahme: bei 19, 9,5 und 4,75 cm/s vornehmen
Wiedergabe : Ausgangsspannung 19 cm/s = 800 mV
9,5 cmfs = 800 mV

4,75 cmfs = 800 mV
Klirrfaktor 19, 9,5 und 4,75 em/s K3 < 49,

Wenn keine K-Messung méglich, mit Oszillograph Kurvenform kontrol-
lieren.

7. Gleichlauf
gemessen mit GleichlaufmeBgerdt EMT J 60 a
19 icmls ==k 015 %

9,5 cmls < * 0,259,
475 cmls £ + 0,6 9,

Wenn kein Gleichlaufmefigerdt zur Verfigung steht, kann die Kontrolle
durch Aufnehmen und Wiedergeben eines konstanten, reinen 500 Hz-
Tones erfolgen. Gleichlauffehler werden durch Schwankungen in der Ton-
hdhe bei méaBiglauter Wiedergabe hérbar.

8. Prifausristung

NF-R&hrenvoltmeter (bis 100 KHz) z. B. RV 54 {Labor-W)
Tongenerator 0 — 20 KHz

Vielfachinstrument 333 OhmV

Justierband 9 KHz/9,5 cm/s

LGS-Normalband

Federwaagen

o M



